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Задание № 1 
Механизм перемещения резца 

поперечно-строгального станка 
 

Примечания:   

CDCS ll 4,03  ; h,а 150 ,  

Коэффициент неравномерности 05,0 . 

 

0B  

0D  

 
 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  

м 

СDl  

м 

y1 

м 
y2 

м 
G3 

Н 
G5 

Н 
JA1 

Н·м·с
2
 

JS3 
Н·м·с

2 
F5px 
Н 

F5xx 
Н 

1 110 0,11 0,66 0,40 0,31 400 700 0,20 2,0 5000 500 

2 160 0,16 0,96 0,57 0,45 580 950 0,45 5,0 5800 600 

3 120 0,12 0,72 0,43 0,34 420 750 0,25 2,5 5200 500 

4 170 0,17 1,02 0,61 0,48 620 1000 0,50 6,0 6000 650 

5 130 0,13 0,78 0,47 0,36 460 800 0,30 3,0 5400 550 

6 180 0,18 1,08 0,65 0,50 650 1050 0,55 7,0 6200 650 

7 140 0,14 0,84 0,50 0,39 500 850 0,35 3,5 5500 550 

8 190 0,19 1,14 0,68 0,53 680 1100 0,60 8,0 6400 700 

9 150 0,15 0,90 0,54 0,42 540 900 0,40 4,0 5600 600 

10 200 0,20 1,20 0,72 0,56 720 1150 0,65 9,0 6500 700 
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Задание № 2 
Механизм перемещения долбяка 

долбежного станка 
 

Примечания:   

Коэффициент неравномерности 05,0 , 

Длина звена 3 определяется построением 

31

2

44 2,0;1,0 SADЕS JJlmJ   
2

33343 12,0;4,0;5,0 lmJllll SDЕDSCDCS  . 

 

 

0B  

0D  

0Е   

В0 

D0 

E0 

 
 

         

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  

м 

САl  

м 
DЕl  

м 

x1 

м 
x2 

м 
a 

м 
G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н 
F5px 
Н 

F5xx 
Н 

1 110 0,06 0,12 0,13 0,18 0,14 0,04 200 80 300 3000 300 

2 160 0,08 0,16 0,18 0,24 0,20 0,05 300 100 340 4000 400 

3 120 0,06 0,12 0,14 0,18 0,15 0,04 220 80 300 3200 320 

4 170 0,09 0,18 0,19 0,27 0,21 0,05 320 100 360 4200 420 

5 130 0,07 0,14 0,15 0,21 0,16 0,04 240 80 320 3400 340 

6 160 0,09 0,18 0,20 0,27 0,22 0,06 340 120 360 4400 440 

7 140 0,04 0,14 0,16 0,21 0,17 0,05 260 100 320 3600 360 

8 190 0,10 0,20 0,21 0,30 0,24 0,06 360 120 380 4600 460 

9 150 0,06 0,16 0,17 0,24 0,19 0,05 280 100 340 3800 380 

10 200 0,10 0,20 0,22 0,30 0,24 0,06 380 120 380 4800 480 
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Задание № 3 
Механизм перемещения резца 

строгального станка 
 

Примечания:   

Коэффициент неравномерности 05,0 , 

;4,0;5,0 43 ДЕDSСDCS llll  hа 2,0

рхxx FF 55 1,0 ; ;1,0
2

44 DЕS lmJ   

Ход резца h определяется построением 

. 

. 

 

 

В0 

D0 

E0 

0B  

0D  

0Е   

 
 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  

м 

АСl  

м 

СDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н 
JA1 

Н·м·с
2 

JS3 
Н·м·с

2
 

F5px 
Н 

1 110 0,11 0,22 0,16 0,50 300 300 500 0,10 0,8 4000 

2 160 0,16 0,32 0,24 0,72 450 450 700 0,23 2,0 5000 

3 120 0,12 0,24 0,18 0,54 350 350 550 0,12 1,0 4200 

4 170 0,17 0,34 0,25 0,76 500 500 700 0,25 2,5 5000 

5 130 0,13 0,26 0,20 0,58 400 400 600 0,14 1,2 4400 

6 180 0,18 0,36 0,27 0,80 500 500 750 0,30 3,0 5200 

7 140 0,14 0,28 0,21 0,83 400 400 600 0,17 1,5 4600 

8 190 0,19 0,38 0,28 0,86 550 550 800 0,35 3,5 5400 

9 150 0,15 0,30 0,22 0,68 450 450 650 0,20 1,8 4800 

10 200 0,20 0,40 0,30 0,90 550 550 800 0,40 4,0 5600 
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Задание № 4 
Механизм горизонтального 

поршневого насоса 
 

Примечания:   

Коэффициент неравномерности 

45;04,0 GG  . ;12,0
2

44 DЕS lmJ   
2

33343 12,0;4,0;5,0 lmJllll SDЕDSCDCS 

СDla 5,0 , 

Минимальное усилие maxmin 1,0 FF  . 

 

0B  

0D  

0Е   

 
 

      

 

 

№ 

вар. 
n1 

об/мин 
АВl   

м 

АСl  

м 

CDl  

м 
DEl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
JA1 

Н·м·с
2
 

JS3 
Н·м·с

2 
Fmax 

Н 

1 110 0,11 0,33 0,16 0,33 150 120 0,11 0,2 1100 

2 160 0,16 0,48 0,24 0,48 200 170 0,16 0,7 1200 

3 120 0,12 0,36 0,18 0,36 160 130 0,12 0,3 1250 

4 170 0,17 0,51 0,25 0,51 210 180 0,17 0,8 1300 

5 130 0,13 0,39 0,19 0,39 170 140 0,13 0,4 1400 

6 180 0,18 0,54 0,26 0,54 220 190 0,18 0,9 1500 

7 140 0,14 0,42 0,20 0,42 180 150 0,14 0,5 1600 

8 190 0,19 0,57 0,28 0,57 230 200 0,19 1,0 1700 

9 150 0,15 0,45 0,22 0,45 90 160 0,15 0,6 1750 

10 200 0,20 0,60 0,30 0,60 240 210 0,20 1,1 1850 
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Задание № 5 
Механизм перемещения резца 

поперечно-строгального станка 
 

Примечания:   

DЕDSCDCS llll 5,0;4,0 43  ; h,а 150 ,  

Коэффициент неравномерности 04,0 , 
2

4455 1,0;1,0 DЕSpxxx lmJFF  . 

 

0B  

0D  

0Е   

 
 

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  

м 

СDl  

м 
DЕl  

м 

y1 

м 
y2 

м 
G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2
 

JS3 
Н·м·с

2
 

F5px 
Н 

1 110 0,11 0,66 0,23 0,40 0,31 400 140 750 0,21 1,7 4000 

2 160 0,16 0,96 0,34 0,58 0,45 560 200 1000 0,26 4,7 5000 

3 120 0,12 0,72 0,25 0,43 0,34 430 150 800 0,22 1,9 4200 

4 170 0,17 1,02 0,36 0,61 0,48 600 210 1050 0,27 6,0 5200 

5 130 0,13 0,78 0,27 0,47 0,36 460 160 850 0,23 2,3 4400 

6 180 0,18 1,08 0,38 0,65 0,50 630 230 1100 0,28 7,2 5400 

7 140 0,14 0,84 0,30 0,50 0,39 500 180 900 0,24 2,9 4600 

8 190 0,19 1,14 0,40 0,68 0,53 660 240 1150 0,29 9,0 5600 

9 150 0,15 0,90 0,32 0,54 0,42 530 190 950 0,25 3,7 4800 

10 200 0,20 1,20 0,42 0,72 0,55 700 250 1200 0,30 10,5 5800 
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Задание № 6 
Механизм перемещения долбяка 

долбежного станка 
 

Примечания:   

DЕDSСDC llll 5,0;6,0 453   

hа 3,0 ; рхxx FF 55 1,0 ; ;1,0
2

44 DЕS lmJ   

Коэффициент неравномерности 05,0 . 

. 

 

 

0B  

0D  

0Е   

 
 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  м АCl  

м 

СDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2
 

JS3 
Н·м·с

2
 

F5px 

Н 

1 110 0,11 0,33 0,17 0,45 300 270 400 0,11 0,3 3000 

2 160 0,16 0,48 0,25 0,65 450 380 550 0,26 1,2 4000 

3 120 0,12 0,36 0,19 0,48 330 290 400 0,12 0,4 3200 

4 170 0,17 0,51 0,27 0,68 480 400 600 0,32 1,5 4200 

5 130 0,13 0,39 0,21 0,52 350 310 450 0,14 0,5 3400 

6 180 0,18 0,54 0,28 0,72 500 430 600 0,39 1,8 4400 

7 140 0,14 0,42 0,22 0,55 400 330 500 0,17 0,7 3600 

8 190 0,19 0,57 0,30 0,75 520 450 650 0,47 2,1 4600 

9 150 0,15 0,45 0,24 0,60 420 350 500 0,21 0,9 3800 

10 200 0,20 0,60 0,32 0,80 550 480 700 0,26 2,4 4800 
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Задание № 7 
Механизм перемещения резца 

строгального станка 
 

Примечания:   

Коэффициент неравномерности 05,0 , 

;1,0
2

44 DЕS lmJ   
2

4443 1,0;5,0;6,0 DЕSDЕDSCDCS lmJllll  , 

ha 3,0 ; pxxx FF 55 1,0 . 

Ход резца h определяется построением. 

 

0B  

0D  

0Е   

 
 

   

            

 

 

 

№ 

вар. 
n1 

об/мин 
АВl  м АCl  

м 

СDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2
 

JS3 
Н·м·с

2
 

F5px 

Н 

1 110 0,11 0,33 0,21 0,46 300 280 600 0,11 0,4 4000 

2 160 0,16 0,48 0,31 0,67 500 400 800 0,16 1,4 5000 

3 120 0,12 0,36 0,23 0,50 350 300 650 0,12 0,5 4200 

4 170 0,17 0,51 0,33 0,71 500 420 800 0,17 1,7 5200 

5 130 0,13 0,39 0,25 0,55 400 330 700 0,13 0,7 4400 

6 180 0,18 0,54 0,35 0,75 550 450 850 0,18 2,0 5400 

7 140 0,14 0,42 0,27 0,58 400 350 700 0,14 0,9 4600 

8 190 0,19 0,57 0,37 0,80 600 480 900 0,19 2,4 5600 

9 150 0,15 0,45 0,29 0,63 450 380 750 0,15 1,1 4800 

10 200 0,20 0,60 0,39 0,84 600 500 900 0,20 2,8 5800 

 

 

  



 

 

 

 

 

                                                                                                                     Задание № 8 
                                                                                                               Механизм плунжерного 

                                                                                                                                   насоса 
                                                                                                                 

 

 

 

 

 

 

                                                                     Примечания: 

        СDDSBСВS llll 6,0;4,0 32  ; 

        2

33

2

22 12,0;1,0 СDSВСS lmJlmJ   

Коэффициент неравномерности 

03,0 ,  

Ход плунжера h определяется 

построением. 

Минимальное усилие  

maxmin 1,0 FF  . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  м ВCl  

м 

СDl  

м 

x1 

м 
x2 

м 
y 

м 
G2 

Н 
G3 

Н 
G5 

Н
 

Fmax 
Н 

1 110 0,11 0,27 0,44 0,22 0,20 0,20 110 180 120 1500 

2 160 0,16 0,40 0,64 0,32 0,28 0,28 160 260 160 1600 

3 120 0,12 0,30 0,48 0,24 0,21 0,21 120 200 120 1700 

4 170 0,17 0,43 0,68 0,34 0,30 0,30 170 270 180 1800 

5 130 0,13 0,32 0,52 0,28 0,23 0,23 130 210 140 1900 

6 180 0,18 0,45 0,72 0,36 0,32 0,32 180 280 180 2000 

7 140 0,14 0,35 0,56 0,28 0,25 0,25 140 220 140 2100 

8 190 0,19 0,48 0,76 0,38 0,34 0,34 190 300 200 2200 

9 150 0,15 0,38 0,60 0,30 0,27 0,27 150 240 160 2400 

10 200 0,20 0,50 0,80 0,40 0,36 0,36 200 320 200 2500 
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Задание № 9 
Механизм перемещения резца 

поперечно-строгального станка 
 

Примечания:   

АСCS ll 7,03  ; h,а 150 ,  

Коэффициент неравномерности 05,0 . 

 

В0 

D0 

0B  

0D  

 
 

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  м 3CSl  

м 

y1 

м 
y2 

м 
G3 

Н 
G5 

Н 
JA1 

Н·м·с
2
 

JS3 
Н·м·с

2 
F5px 

Н 
F5xx 
Н 

1 110 0,11 0,35 0,40 0,26 400 700 0,21 0,18 4000 400 

2 160 0,16 0,51 0,58 0,38 580 980 0,26 0,48 5000 500 

3 120 0,12 0,38 0,43 0,28 430 750 0,22 0,20 4200 400 

4 170 0,17 0,55 0,61 0,41 610 900 0,27 0,60 5200 500 

5 130 0,13 0,42 0,47 0,31 470 800 0,23 0,24 4400 400 

6 180 0,18 0,58 0,65 0,43 650 950 0,28 0,74 5400 550 

7 140 0,14 0,45 0,50 0,33 500 800 0,24 0,30 4600 450 

8 190 0,19 0,61 0,68 0,45 680 1000 0,29 0,80 5600 550 

9 150 0,15 0,48 0,54 0,36 540 850 0,25 0,38 4800 500 

10 200 0,20 0,64 0,72 0,48 720 1000 0,30 0,98 5800 600 

 

                                   



 

                                                      

                                                                                                             Задание № 10 

                                                                                                                 Механизм перемещения 

                                                                                                                                   резца 

                                                                                                                строгального   станка 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                     Примечания: 

        DЕDSСDCS llll 5,0;7,0 43  ; 

         hа 2,0  

Коэффициент неравномерности 

04,0   

рхxx FF 55 1,0 ; ;1,0
2

44 DЕS lmJ   

Ход резца h определяется построением. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

№ 

вар. 
n1 

об/мин 
АВl  м x 

м 
СDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2
 

JS3 
Н·м·с

2
 

F5px 

Н 

1 110 0,11 0,03 0,07 0,22 120 120 400 0,11 0,05 4000 

2 160 0,16 0,04 0,11 0,32 180 200 550 016 0,20 5000 

3 120 0,12 0,03 0,08 0,24 120 140 400 0,12 0,06 4200 

4 170 0,17 0,05 0,12 0,34 200 200 600 0,17 0,26 5000 

5 130 0,13 0,03 0,09 0,26 140 160 450 0,13 0,08 4400 

6 180 0,18 0,05 0,12 0,36 200 220 600 0,18 0,33 5200 

7 140 0,14 0,04 0,10 0,28 160 180 500 0,14 0,11 4600 

8 190 0,19 0,05 0,13 0,38 200 240 650 0,19 0,41 5400 

9 150 0,15 0,04 0,10 0,30 180 200 500 0,15 0,15 4800 

10 200 0,20 0,06 0,14 0,40 240 240 700 0,20 0,50 5600 
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Задание № 11 
Механизм 

плунжерного насоса 
 

Примечания: 

Коэффициент неравномерности δ = 0,05, 

maxmin 1,0 FF  , 

;1,0
2

22 BCS lmJ 

;12,0;5,0
2

333 CDSCDDS lmJll   

Ход плунжера h определяется построением. 

 

В0 0B  

C0 

C0 

0C  

 
 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АCl  м 
BСl  

м 

CDl  

м 

x 

м 
x1 

м 
у 

м 
G2 

Н 
G3 

Н 
G5 

Н 
Fmax 

Н 

1 110 0,11 0,50 0,33 0,50 0,24 0,33 200 100 120 2000 

2 160 0,16 0,72 0,48 0,72 0,35 0,48 240 140 160 2100 

3 120 0,12 0,54 0,36 0,54 0,26 0,36 200 120 120 2200 

4 170 0,17 0,76 0,51 0,76 0,38 0,51 260 160 180 2300 

5 130 0,13 0,59 0,39 0,59 0,28 0,39 220 120 140 2400 

6 180 0,18 081 0,54 0,81 0,40 0,54 260 160 180 2500 

7 140 0,14 0,63 0,42 0,63 0,30 0,42 220 140 140 2600 

8 190 0,19 0,85 0,57 0,85 0,42 0,57 280 180 200 2700 

9 150 0,15 0,68 0,45 0,68 0,33 0,45 240 140 160 2800 

10 200 0,20 0,90 0,60 0,90 0,44 0,60 260 200 200 2900 
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Задание № 12 
Механизм перемещения 

резца поперечно- 

строгального станка 

Примечание: 

DЕDSСDCS llll 5,0;4,0 43  , 

,15,0 ha   

Коэффициент неравномерности 

δ = 0,05, 

рхxx FF 55 1,0 ; ;1,0
2

44 DЕS lmJ   

Ход резца h определяется 

построением. 

 

 
 

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АCl  

м 

BСl  

м 

CDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2 
JS3 

Н·м·с
2
 

F5px 
Н 

1 110 0,11 0,04 0,20 0,46 120 280 400 0,11 0,05 4000 

2 160 0,16 0,06 0,29 0,65 160 400 520 0,16 0,13 4400 

3 120 0,12 0,05 0,22 0,50 120 300 440 0,12 0,08 4000 

4 170 0,17 0,06 0,30 0,72 180 420 540 0,17 0,16 4600 

5 130 0,13 0,05 0,23 0,55 140 520 450 0,13 0,07 4200 

6 180 0,18 0,07 0,32 0,76 180 450 550 0,15 0,19 4600 

7 140 0,14 0,05 0,25 0,60 140 360 480 0,14 0,09 4200 

8 190 0,19 0,07 0,34 0,80 200 480 580 0,18 0,22 4800 

9 150 0,15 0,06 0,27 0,64 160 380 500 0,15 0,11 4400 

10 200 0,20 0,08 0,36 0,84 200 500 600 0,20 0,26 4800 
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Задание № 13 
Механизм перемещения 

долбяка 

долбежного станка 
 

В0 

D0 

D0 ‘ 
‘ 

‘ E0 

E0 

Примечание: 

DЕDSСDCS llll 5,0;5,0 43  , 

Коэффициент  

неравномерности δ = 0,04, 

хy 10,0 ; ВСD = 15

; 

Усилие при холостом ходе  

F5xx = 0,  

.1,0
2

44 DЕS lmJ   

Усилие резания F5рx 

действует при ходе звена 5 

вниз. 

 

0
 

 
 

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АCl  

м 

BСl  

м 

CDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2 
JS3 

Н·м·с
2
 

F5px 
Н 

1 110 0,11 0,42 0,38 0,48 300 240 300 0,17 4,1 3000 

2 160 0,16 0,52 0,50 0,58 400 280 400 0,32 7,1 4000 

3 120 0,12 0,44 0,41 0,48 320 240 320 0,18 4,3 3200 

4 170 0,17 0,54 0,52 0,60 420 300 420 0,38 8,3 4200 

5 130 0,13 0,46 0,44 0,50 340 260 340 0,20 4,7 3400 

6 180 0,18 0,56 0,52 0,62 440 300 440 0,45 9,7 4400 

7 140 0,14 0,48 0,46 0,53 360 260 360 0,23 5,3 3600 

8 190 0,19 0,58 0,56 0,64 460 320 460 0,53 1,3 4600 

9 150 0,15 0,50 0,49 0,55 380 280 380 0,27 6,1 3800 

10 200 0,20 0,60 0,58 0,66 480 320 480 0,62 3,1 4800 
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Задание № 14 
Механизм перемещения 

резца строгального станка 

М

е

х

а

н

и

з

м

 

п

е

р

е

м

е

щ

е

н

и
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р

е

з
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а

 

с

Примечание: 

DЕDSСDCS llll 5,0;5,0 43  , 

Коэффициент  

неравномерности δ = 0,04, 

ha 2,0 ;  pxxx FF 55 1,0  

.1,0
2

44 DЕS lmJ   

Ход резца h определяется 

построением. 

  
 

 

 

 

№ 
вар. 

n1 
об/мин 

АВl  м АCl  

м 

CDl  

м 
DЕl  

м 

G3 

Н 
G4 

Н 
G5 

Н
 

JA1 
Н·м·с

2 
JS3 

Н·м·с
2
 

F5px 
Н 

1 110 0,11 0,04 0,10 0,41 150 240 400 0,11 0,09 4000 

2 160 0,16 0,05 0,15 0,60 200 340 550 0,16 0,24 5000 

3 120 0,12 0,04 0,11 0,45 160 260 400 0,12 0,10 4200 

4 170 0,17 0,06 0,16 0,64 220 360 600 0,17 0,30 5200 

5 130 0,13 0,04 0,12 0,48 160 280 450 0,13 0,12 4400 

6 180 0,18 0,06 0,17 0,68 240 380 600 0,18 0,37 5400 

7 140 0,14 0,05 0,13 0,52 180 300 500 0,14 0,15 4600 

8 190 0,19 0,06 0,18 0,72 260 400 650 0,19 0,45 5600 

9 150 0,15 0,05 0,14 0,56 180 320 500 0,15 0,19 4800 

10 200 0,20 0,07 0,19 0,75 280 420 700 0,20 0,54 5800 

 

 

 

 


